/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging
UAB "Maridana”

PaliGniskio g. 6 B

LT35114

KALIBRAVIMO PROTOKOLAS

Uzsakovas: UAB "Remtesta"

Berzy g. 34, Panevézys

LT-36202
Kliento Nr.: - Uzsakymo Nr: 20241106 Inventoriaus Nr: 20241106
Kiti duomenys: -

Eksploatacinés medziagos

Gamintojas:  Jasic Tipai: Power source Modelis: Jasic MIG 250 New Serijos Nr:  42A77002566100422680053
Gamintojas: - Tipai: - Modelis: - Serijos Nr: -
Gamintojas: - Tipai: - Modelis: - Serijos Nr: -
Gamintojas:  ~ Tipai: - Modelis: - Serijos Nr: -
Gamintojas: Tipai: - Modelis: - Serijos Nr: -
Gamintojas: Tipai: - Modelis: - Serijos Nr: -

Aplinkos salygos

Tinklo jtampa: 413,44 VAC
Aplinkos temperatara: 20,10 °C

Matavimo priemonés

Tipai: Calibration system Serijos Nr: Fronius Calibration System Kalibravimo data: 20240727
Tipai: Metrel Eurotest XE MI 3102H BT Serijos Nr: 22282437 Kalibravimo data: 20240203
Tipai: - Serijos Nr: - Kalibravimo data: -
Tipai: - Serijos Nr: - Kalibravimo data: -
Tipai: - Serijos Nr: - Kalibravimo data: -
Tipai: - Serijos Nr: - Kalibravimo data: -

Kalibravima atliko kvalifikuoti meistrai pagal ,Fronius* darbo instrukcijg Fronius WI-000791laikydamiesi standarty IEC 60974-14. Kalibravimo metu elektros srovés $altinio apkrova sukurta

naudojant reguliuojamus rezistorius. Dujy matavimas atliktas sukalibravus argono gryngsias dujas ir perskaiciavus tikrajj dujy srauta.

Patvirtinimo klasé Tikslumas Jtampa tuséiaja eiga (Uo) 71,52 v
Matavimo cikly skaiéius 3

Apzitra ISlaikyta

Matavimo duomenys

Darbo rezimas: Kalibruoti nuolating srove / nuolatine jtampa

Srové [tampa Vielos greitis 1 Vielos greitis 2 Dujy debitas 1 Dujy debitas 2
Aukséiausias nustatymas: 250,00 A 34,00 v 22,00 m/min - m/min - l/min - I/min

Maks. srové pagal gamintojo lentele 250,00 A

Tikrinimo metodas: Kalibravimas

Numatytas dydis Rodmuo (esamas dydis) ISmatuotieji duomenys
(nustatymai) max. nuokripis Vidurkis Vidurkis Rezultatas
Srovés matavimai
Riaa: 480 mQ 25,00 A * 2,50 A 2490 A 2517 A Gerai
Riad: 240 mQ 81,00 A * 2,50 A 80,90 A 81,37 A Gerai
Ria: 160 mQ 136,00 A * 2,50 A 136,00 A 136,60 A Gerai
Ruoad: 120 mQ 194,00 A + 2,50 A 193,90 A 19465 A Gerai
Rioad: 96 mQ 250,00 A * 2,50 A 24990 A 250,75 A Gerai
Tikrinimo metodas Kalibravimas
Jtampos matavimast
Ruoad: 240 mQ 10,00 v + 0,60 Vv 999 Vv 999 Vv Gerai
Riat: 240 mQ 16,00 v * 0,60 Vv 15,99 v 1596 VvV Gerai
Ricaa: 240 mQ 22,00 v * 0,60 Vv 21,99 VvV 2191 Vv Gerai
Ruas: 240 mQ 28,00 v * 0,60 Vv 27,99 VvV 2787 VvV Gerai
Riaa: 240 mQ 34,00 v * 0,60 Vv 33,98 V 3367 V Gerai
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Kalibravimas buvo atliktas pagal metoda, kuris atitinka +/-1,5 V nuokrypj standartinei klasei arba +/-0,6 V precizinei klasei.

Tikrinimo metodas: -

Numatytas dydis

Rodmuo (esamas dydis)

ISmatuotieji duomenys

. - o Rezultatas
(nustatymai) max. nuokripis Vidurkis Vidurkis
Vielos padavimo greitis VR 1
5,00 m/min £0,55 m/min 4,99 m/min 4,93 m/min Gerai
9,30 m/min +0,58 m/min 9,31 m/min 9,24 m/min Gerai
13,50 m/min +0,85 m/min 13,51 m/min 13,59 m/min Gerai
17,80 m/min +1,10 m/min 17,77 m/min 17,61 m/min Gerai
22,00 m/min +1,39 m/min 22,01 m/min 22,24 m/min Gerai
Tikrinimo metodas: -
Numatytas dydis Rodmuo (esamas dydis) ISmatuotieji duomenys
= Rezultatas
(nustatymai) max. nuokripis Vidurkis Vidurkis
Vielos padavimo greitis VR 2
- m/min + - m/min - m/min - m/min -
- m/min + - m/min - m/min - m/min -
- m/min * - m/min - m/min - m/min -
- m/min * - m/min - m/min - m/min -
- m/min + - m/min - m/min - m/min -
Tikrinimo metodas: -
Set value Rodmuo (esamas dydis) ISmatuotieji duomenys
. Rezultatas
(setting) max. nuokripis Vidurkis Vidurkis
Dujy debitas 1
- I/min + - I/min - |/min - l/min -
- I/min + - |/min - l/min - l/min -
- I/min + - I/min - |/min - l/min -
- I/min * - l/min - I/min - l/min -
- I/min + - l/min - l/min - I/min -
Tikrinimo metodas: -
Set value Rodmuo (esamas dydis) ISmatuotieji duomenys
) Rezultatas
(setting) max. nuokripis Vidurkis Vidurkis
Dujy debitas 2
- I/min + - /min - l/min - |/min -
- I/min + - I/min - l/min - l/min -
- I/min + - I/min - l/min - l/min -
- I/min + - /min - |/min - l/min -
- I/min + - I/min - l/min - I/min -

Sistema sékmingai kalibruota visuose punktuose.

Kalibravimo data: 2024-11-06

Kalibravimo inZinieriaus parasas:
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KALIBRAVIMO PAZYMEJIMAS
CALIBRATION CERTIFICATE

GAMINTOJAS / MANUFACTURER: Jasic

INVENTORIAUS-NR. / INVENTORY NO.: 20241106

PRIETAISO MODELIS / MODEL:

Jasic MIG 250

UAB "Maridana"

patvirtina, kad nurodytas prietaisas buvo
sukalibruotas pagal nustatytas ,FRONIUS*
taisykles. Sios taisyklés atitinka galiojangio
standarto IEC 60974-14 reikalavimus.
Naudoti matavimo jrenginiai, kuriy tikslumas
atitinka nacionalinius ir tarptautinius
standartus arba kuriy tikslumas buvo
pasiektas naudojant kalibravimo technika,
yra reguliariai kalibruojami.

Savininkas atsakingas, kad kalibravimas
baty pakartotas atéjus terminui.
Rekomenduojamas kalibravimo intervalas:
12 ménesiy.

KALIBRAVIMO DATA / DATE OF CALIBRATION

KALIBRAVIMO INZINIERIUS / TEST ENGINEER

SERIJOS NR. / SERIAL NO.:

42A77002566100422680053

certifies that the above product was' calibrated
at the . time:of: - calibration--in " accordance
with-FRONIUS: - procedures-during-. -the
calibrating process.
These: - procedures-. are-ih....compliance with
relevant - clauses:-of IEG:--60974-1.4.. All
measurements: .are traceable-to. national or
nternational - standards or..-have been.. derived
by-approved:ratio-techniques

The::user s obliged -{a. " have - the
object: - recalibrated ---at... - "applopriate
intervats: ‘Recommended-ealibration. inferval:12
FAORIAS erirrsiere aassseay RO

KALIBRAVIMO INZINIERIAUS PARASAS / SIGNATURE OF TEST ENGINEE




